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(S) Kammaschine. 



(57) In einem Maschinengestell sind Abreisszylin- 
der (11, 12, 13, 14) und diesen nachgeschaltete 
Abzugswalzen (15, 16) gelageit Zwischen den 
Abreisszylindern (11, 12, 13, 14) und den Abzug- 
swalzen (15, 16) ist eine Vliesfuhrungsplatte (19) 
angeordnet, die elektrisch leitend Ist. Die Vlies- 
fuhrungsplatte (19) ist gegenuber dem Maschi- 
nengestell in der Weise elektrisch isoliert, dass 
die Vliesfuhrungsplatte (19) von alien elektrisch 
leitenden und mit dem Maschinengestell elek- 
trisch leitend verbundenen Teilen uberall Ab- 
stande von mehr als 3 mm hat. Durch 
elektrostatische Aufladungen, die in dem von 
den Abreisszylindern (11, 12, 13, 14) auf die 
Vliesfuhrungsplatte (19) abgegebenen ge- 
kammten Faservlies auftreten, kann daher die 
Vliesfuhrungsplatte (19) ebenfalls entspre- 
chend aufgeladen werden, so dass stellenwei- 
ses Haften des Vlieses an der Platte (19) und 
Verschlechterung der Gleichformigkeit des 
Vlieses vermieden werden. 
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Die Erf indung bezieht sich auf eine Kammaschi- 
ne nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Solche Kammaschinen, in denen die Abreisszy- 
linder dazu dienen, ausgekammte Faserbarte nach- 
einander aus einem Zangenaggregat abzureissen 
und zu einem Vties zu vereinigen, sind bekannt. Die 
Abreisszylinder werden darin in einer Pilgerschrittbe- 
wegung hin- und hergedreht Das gebildete Vlies l§uft 
dann auf der Vliesfuhrungsplatte -auch Vliesschussel 
genannt - zu den Abzugswalzen, nach denen das ge- 
kammte Material - in der Regel in Bandform - auf ei- 
nen Auslauftisch abgegeben wird. Der Lauf des Vlie- 
ses auf der Vliesfuhrungsplatte istunruhig bzw. un- 
regelmassig, und dadurch wird die Gleichformigkeit 
des Vlieses verschlechtert. 

Die Erf indung hat sich die Aufgabe gestellt, die 
Verschlechterung der Gleichformigkeit des gekamm- 
ten Vlieses bei dessen Bewegung uber die Vliesfuh- 
rungsplatte moglichst weitgehend zu vermeiden. 

Man hatschon versucht, die in der Regel aus Me- 
tallblech bestehende Vliesfuhrungsplatte gegenuber 
anderen metallischen Teilen des Maschinengestells 
elektrisch zu isolieren, in der Hoffnung, dadurch eine 
ruhigere und gleichmassigere Bewegung des Vlieses 
auf der Fuhrungsplatte zu erreichen, da sich bei elek- 
trostatischer Aufladung der Vliesfasern auch die Fuh- 
rungsplatte entsprechend auf laden wurde. Der Ver- 
such hatte keinen Erfolg, so dass der unruhige Lauf 
des Vlieses auf der Vliesfuhrungsplatte als wegen der 
Hin- und Herdrehung der Abreisszylinder und ande- 
rer, mog lie her weise unbekannter Ursachen unver- 
meidbar angesehen wurde. 

Ueberraschend ist nun jedoch gefunden worden, 
dass elektrostatische Auf ladungen der die Abreisszy- 
linder verlassenden Vliesfasern doch eine wesentli- 
che Ursache der Verschlechterung der Vliesgleich- 
formigkeit sind. Die Aufladungen bewirken stellen- 
weise ein vorubergehendes Haften von Vliesfasern 
an der vliesfuhrungsplatte bzw. eine stellenweise 
Bremsung des Vlieses. Und es ist we iter gefunden 
worden, dassdiese Erscheinung nur dadurch vermie- 
den oder in der Auswirkung wesentlich gemildert wer- 
den kann, dass dafur gesorgt wird, dass die Vliesfuh- 
rungsplatte von dem Vlies auf sehr hohe elektrische 
Potentiale von mehreren 1000 V aufgeladen werden 
kann und sich dabei nicht uber Luftspalte zu anderen 
elektrisch leitenden Teilen entladen kann. 

Die gestellte Aufgabe wird daher erf indungsge- 
mass dadurch gelSst, dass die Vliesfuhrungsplatte 
gegenuber dem Maschinengestell in der Weise elek- 
trisch isoliert ist, dass die Vliesfuhrungsplatte von al- 
ien elektrisch leitenden und mit dem Maschinenge- 
stell elektrisch leitend verbundenen Teilen uberall Ab- 
stande von mehr als 3 mm hat. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgema- 
ssen Kammaschine wird nachstehend anhand der 
Zeichnung naher erlautert. In dieser zeigen: 

Fig. 1 einen schematischen Vertikalschnitt durch 



Teile eines Kammkopfes einer Kammaschine, 
Fig. 2 eine Ansicht nach der Linie 2 - 2 in Fig. 1, 
zum Teil geschnitten, und 
Fig. 3 eine Einzelheit aus Fig. 2 in grosserem 

5 Massstab. 

Gemass Fig. 1 besitzt eine Kammaschine zwei 
kannelierte Abreisszylinder 11 und 12, mit denen Ab- 
reissdruckzylinder 13 und 14 zusammenwirken, die 
in ublicherweise mit Gummi oder anderem Elasto- 

10 mer material bezogen sind. Den Zylindern 11-14 
nachgeschaltet sind Abzugswalzen 15 und 16. Die 
Zylinder 11 - 14 und die Walzen 15 und 16 sind in ei- 
nem Maschinengestell drehbar gelagert, von dem le- 
diglich zwei Seitenschilder 17 und 18 in Fig. 2 teilwe'h 

15 se dargestellt sind. Zwischen den Zylindern 11-14 
und den Abzugswalzen 15 und 16 ist eine Vliesfuh- 
rungsplatte 19 aus Metallblech angeordnet. 

Im Betrieb wird einer schwingenden Zange, von 
der in Fig. 1 eine Oberzangenplatte 20 und eine Un- 

20 terzangenplatte 21 schematisch angedeutet sind, ei- 
ne zu kammende Watte zugefuhrt. In einer hinteren 
Endlage der Zange ist ein Faserbart von der Watte 
zwischen den Zangenplatten festgeklemmt und wird 
von einem nicht dargestellten Rundkamm ausge- 

25 kammt. Die Zange wird dann in ihre dargestellte vor- 
dere Endlage bewegt, und der ausgekammte Faser- 
bart wird durch die Abreisszylinder 11-14 von der 
Watte abgerissen. Die Abreisszylinder 11 - 14 legen 
die nacheinander abgerissenen Faserbarte schup- 

30 penartig aufeinander und vereinigen sie zu einem 
Vlies. Die Abreisszylinder werden zu diesem Zweck 
mit einer Pilgerschritt bewegung hin- und hergedreht. 

Die Abreisszylinder 11-14 geben das gebildete 
Vlies auf die Vliesfuhrungsplatte oder Vliesschussel 

35 19 ab, auf der das Vlies zu den Abzugswalzen 15,16 
lauft. In den Klemmstellen der Abreisszylinder 11 - 14 
tritt zwischen diesen und dem Vlies und innerhalb des 
vlieses eine gewisse gleitende Reibung (Schlupf) 
auf, die, insbesondere auch in Verbindung mit den 

40 Gummi- bzw. Elastomeruberzugen der Abreissdruck- 
zylinder 13 und 14, elektrostatische Aufladungen der 
vliesfasern bewirkt. Damit diese Aufladungen mog- 
lichst wenig zum "Kleben" von Fasern bzw. von Vlies- 
bereichen an der Vliesfuhrungsplatte 19 fuhren, ist 

45 diese erf indungsgemass in der Weise elektrisch iso- 
liert in dem Maschinengestell gehalten, dass sie von 
alien elektrisch leitenden Teilen des Maschinenge- 
stells uberall Abstande von mehr als 3 mm, vorzugs- 
weise mehr als 5 mm, hat. 

so Die Halterung der Vliesfuhrungsplatte 19 ist fer- 

ner vorzugsweise so ausgebildet, dass die Vliesfuh- 
rungsplatte - beispielsweise fur Reinigungs- oder 
Wartungsarbeiten an Maschinenteilen - ohne Ver- 
wendung von Werkzeugen muhelos von Hand aus 

55 dem Maschinengestell herausgenommen und wieder 
eingesetzt werden kann. 

Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist die 
Vliesfuhrungsplatte 19 bei ihrem hinteren Rand da- 
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durch gehalten, dass der hintere Randabschnitt 19.1 
der Vliesfuhrungsplatte an beiden seitlichen Enden je 
in eine schlitzformige Ausnehmung in einem Halte- 
korper 22 bzw. 23 eingeschoben ist. Die Haltekorper 
22 und 23 bestehen aus eiektrisch isolierendem Ma- 
terial, insbesondere Kunststoff, Oder konnten 
stattdessen gegenuber dem Maschinengestell eiek- 
trisch isoliert sein. Die K6rper 22 und 23 sind ihrer- 
seits je auf einem Haltewinkel 24 bzw. 25 befestigt, 
der jeweils an einem der beiden Seitenschilder 17 
bzw. 18 des Maschinengestells befestigt ist. Die En- 
den der Haltewinkel 24 und 25, die im Ausfuhrungs- 
beispiel aus Metall bestehen, haben von der Vliesfuh- 
rungsplatte 19 Abstande von mehr als 3 mm, vor- 
zugsweise mehr als 5 mm. In ihrem mittleren Bereich 
ist die Vliesfuhrungsplatte 19 durch zwei Kugel- 
schnapper 26 und 27 gehalten, deren federbelastete 
Kugeln in L6cher in seitlichen Flanschen 19.2 bzw. 
19.3 der Vliesfuhrungsplatte eingreifen. In Fig. 1 ist 
nur der Flansch 19.3 mit der in ein Loch eingreifenden 
Kugel des Kugelschnappers 27 sichtbar. Die Kugel- 
schnapper sind handelsubliche Elemente mit bei- 
spielsweise zylindrischen, aus Metall bestehenden 
Gehausen. Die Kugelschnapper sind im Maschinen- 
gestell erf indungsgemass so gehalten, dass sie von 
alien mit dem Maschinengestell eiektrisch leitend ver- 
bundenen Teilen Abstande von mehr als 3 mm haben. 
Im Ausfuhrungsbeispiel ist jeder Kugelschnapper in 
einem Rohr aus eiektrisch isolierendem Material be- 
festigt, das seinerseits an einem mit dem Maschinen- 
gestell verbundenen Trager befestigt ist. Das ist in 
Fig. 3 fur den Kugelschnapper 27 in grosserem Mass- 
stab dargestellt Der Kugelschnapper 27 sitzt in ei- 
nem Ende eines Kunststoffrohres 28, dessen ande- 
res Ende in einer Bohrung eines Tragbolzens 29 be- 
festigt ist. Der Bolzen 29 ist seinerseits im Seiten- 
schild 18 des Maschinengestells befestigt. 



schinengestell eiektrisch leitend verbundenen 
Teilen uberall Abstande von mehr als 5 mm hat. 

3. Kammaschine nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass die Vliesfuhrungsplatte 

(19) im Maschinengestell (17, 18) so gehalten ist, 
dass sie ohne Verwendung von Werkzeugen her- 
ausnehmbar ist. 

10 4. Kammaschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vliesfuh- 
rungsplatte (19) bei einem Rand derselben da- 
durch im Maschinengestell (17, 18) gehalten ist, 
dass ein Randabschnitt (19.1) der Vliesfuhrungs- 

15 platte in Ausnehmungen in im Maschinengestell 

befestigten Haltekorpern (22, 23) geschoben ist. 

5. Kammaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Haltekorper (22, 23) aus 

20 eiektrisch isolierendem Material bestehen. 

6. Kammaschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vliesfuh- 
rungsplatte (19) seitiiche Flansche (19.2, 19.3) 

25 auf weist, die im Maschinengestell (1 7, 1 8) durch 

in Ausnehmungen eingreifende Kugeln von Ku- 
gelschnappern (26, 27) gehalten sind. 

7. Kammaschine nach Anspruch 6, dadurch ge- 
30 kennzeichnet, dass die Ausnehmungen in den 

seitlichen Flanschen (19.2, 19.3) der Vliesfuh- 
rungsplatte (19) ausgebildet sind und die Kugel- 
schnapper (26, 27) gegenuber dem Maschinen- 
gestell (17, 18) eiektrisch isoliert an diesen befe- 
35 stigt sind. 



Patentanspruche 40 

1. Kammaschine, mit einem Maschinengestell (17, 
18), in welchem Abreisszylinder(11 - 14) und die- 
sen nachgeschaltete Abzugswalzen (15, 16) ge- 
lagert sind und eine zwischen den Abreisszylin- 45 
dem und den Abzugswalzen angeordnete, eiek- 
trisch leitende Vliesfuhrungsplatte (19) getragen 

ist, dadurch gekennzeichnet, dass die vliesfuh- 
rungsplatte (19) gegenuber dem Maschinenge- 
stell (17, 18) in der Weise eiektrisch isoliert ist, so 
dass die Vliesfuhrungsplatte (19) von alien eiek- 
trisch leitenden und mit dem Maschinengestell 
eiektrisch leitend verbundenen Teilen uberall Ab- 
stande von mehr als 3 mm hat. 

55 

2. Kammaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Vliesfuhrungsplatte (19) 
von alien eiektrisch leitenden und mit dem Ma- 
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